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RUST CONVERTER - W 6100

Stabilizator koroze, adhezni mustek

Stabilizator koroze (resp. konvertor rzi) je vodoureditelnou smési ucinnych a filmotvornych latek, které chemicky modifikuji korozni produkty
za vzniku méné rozpustnych komplex( a vytvari nad nimi ochrannou vrstvu. Timto zplsobem ucinné brani postupu a rozvoji koroze. Vyrobek lze
také chapat jako alternativu k mechanickym zplsoblm predupravy, kdy oSetfovany povrch nelze z urcitého ddvodu mechanicky cistit. Velmi
vyhodnd je naslednd kombinace konvertoru rzi s vrchni barvou (doporu¢eno PROHET DTM PUR), ktera synergicky zvysi Zivotnost celého systému.

Charakteristika:
Vyrobek je unikatni diky specifickym vlastnostem:

. chemicky modifikuje rez za vzniku stabilnéjsich komplex( (¢erné zbarvenych)
. velmi nizké emise VOC

. vynikajici adheze k oceli a zinku

o nizkd nasakavost filmu a odolnost vici solim

. vysoka penetracni schopnost

. dekorativni funkce pti renovacich starych kovovych pfedmétd

o vysoka vydatnost — aplikuje se ve 2 az 3 tenkych vrstvach

interiér - exteriér ® vhodny pro korozni prostfedi C2, C3, C4 e ekologicky Setrny vyrobek e teplotni odolnost do 90 °C e jednoduché
zpracovani e aplikovatelnost stétcem, valeckem, prip. stfikanim

Parametry vyrobku:
Susina 54 % hm. -
42 % obj. -
Hustota 1,25 g.cm3 -
Vydatnost 11 m?/kg 30 um DFT
Zasychani 1 hod proti prachu (23 °C, 30 um DFT)
24 hod prelakovatelné (23 °C, 30 um DFT)
Prilnavost st.0 ocel, zinkovana ocel
voc <15 g/l -
TOC <10 g/l -
Vzhled - mlécné zbarvena nizkoviskdzni kapalina
Zarucni Ihata - 12 mésicl od data vyroby

Aplikace - Konvertor koroze

Redéni 0az5% pitnou vodou, v zavislosti na zplsobu aplikace a uéelu poufziti
Metoda nanaseni - natirani Stétcem

Pfiprava podkladu - odstranéni nesoudrznych ¢astic podkladu a mastnoty
Teplota min. 15 °C podkladu a okolniho prostiedi

e  Cilem aplikace je maximalni propenetrovani podkladu, aby chemicka reakce s korozi probihala v co mozna nejvétsim objemu a hloubce.
V tomto pfipadé a u podklad( s vys$si porozitou se natérova hmota zpravidla fedi.

e  Prelakovatelnost sama sebou je mozna po zavadnuti pfedchozi vrstvy. Nasledny rozpoustédlovy natér (PUR) je vSak nutné nanést az po
24 hod resp. po celkovém proschnuti.

e  Neaplikujte na rozpalené povrchy nebo za vysoké teploty. Velmi rychlé zaschnuti zkrati dobu reakce ucinnych latek s koroznimi produkty.
Doporuceno je pomalé schnuti.

e Dodrzujte minimalni teplotu z hlediska filmotvornosti.

e Pokud neni prvni natér po zavadnuti celistvy, aplikaci zopakujte. Idedlné nanasejte ve 2 az 3 vrstvach.
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e  Samostatné Ize vyrobek aplikovat na korozi zasazené povrchy ve funkci dekorac¢niho natéru, ktery vytvari zajimavou patinu ¢erné barvy.
Nedoporucuje se vsak takovy povrch vystavovat dlouhodobé vihkosti a UV zéreni. V tomto pripadé se doporucuje kombinace s vrchni
barvou.

Aplikace - Adhezni mustek

W 6100 vytvafi na zinkovaném povrchu velmi pfilnavy film (adhezni mistek) vhodny k dalsimu prelakovani béznymi typy barev, véetné
rozpoustédlovych. JelikoZ pti této aplikaci neprobihaji chemické reakce spojené se stabilizaci koroznich produktd, aplikacni ¢asy jsou kratsi, viz
nize.

Redéni 3az10% pitnou vodou, v zavislosti na poZzadované DFT.
Metoda nanaseni - vzduchové strikani (v¢. HVLP), valeckovani, natirani stétcem
Pfiprava podkladu - obrouseni koroznich produktl zinku, ofuk prachovych necistoto, odstranéni
mastnoty
Teplota min. 15 °C podkladu a okolniho prostredi
Prelakovatelnost rozpoustédlovymi (PUR, alkyd, akryl) i vodoureditelnymi systémy
* pFi20°C* min. 1 hod/20 u DFT
** g pFisusovanim pfi 60 °C 10 min/20 p DFT

Pted prelakovanim adhezniho mustku rozpoustédlovymi NH (pf. PUR) je nutné dikladné proschnuti, bez zbytkd vihkosti, aby se pfedeslo tvorbé
defektli ve vrchnim filmu a zhorSeni adheze nasledného natéru.

Pozn: * teplota okoli a podkladu

Pozn: ** pfisusovani pfi 60 °C je mozné, s pozvolnym narlstem teplot a aplikaci za pokojové teploty, aby doslo
k dostatecnému rozlivu filmu.
Deset minut pFisusovani (60 °C/20 u DFT) a zpétné vytemperovani na pokojovou teplotu je zpravidla dostateéné pro
moznou aplikaci nasledné vrstvy NS.

V pripadé nejistoty kontaktujte vyrobce.
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