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DTM EPOXY - S 5530 / SG

HODEPOX - JR 00-3

Barva jednovrstva pololeskla 2K EPOXY

Rozpoustédlova epoxidova pololeskla barva na kov, dvou komponentni (2K). Kombinuje se s vhodnou zékladni barvou PROHET rady, EPOXY, PUR
nebo se nanasi pfimo na kovovy povrch (ocel, litina, zinek, hlinik). Zpracovava se vyhradné ve smési s tuzidlem HARDENER EPOXY - S 1500
(Hodepox — TR 00). Vhodna na strukturni nastriky.

Charakteristika:

Vyrobek je uréen pro vSeobecné primyslové pouziti. Vhodny pro stfedni mechanickou zatéz. Typickym pouzitim jsou povrchy stroj, stavebni,
manipulacni a dopravni techniky, ocelové konstrukce, armatury, atd.

interiér - exteriér ® vhodné pro korozni prostredi C2, C3, C4, C5 e obsahuje fosfore¢nan zine¢naty e teplotni odolnost 120 °C—150°C e
rychlé vyzravani e aplikovatelnost airless, HVLP, Stétec, valeCek ® mozZnost silnovrstvych nastfiki e mechanicka odolnost a otéruvzdornost

filmu
Parametry vyrobku:
Susina 73 % hm. barva
52 % obj. smés
Hustota 1,4 g.cm3 barva
Vydatnost 9,5 m?/kg 40 um DFT
Zasychani 40 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
8 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
6 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT). Pfi rGznych klimatickych podminkach se
mohou rychlosti schnuti lisit.
Prilnavost st. 0 ocel
Lesk 40 - 60 GU /60°, s vyjimkou metalickych odstin(
voC 420 g/l (0,320 kg/kg) smés
TOC 360 g/1 (0,280 kg/kg) smés

VOC aplikaéni
Vzhled

<500 g/I

max. VOC barvy v aplikacnim stavu (10 % hm. redidla, tuzidlo)
homogenni pigmentovana tixotropni kapalina

Odstiny - RAL, vzor
Aplikace:

Tuzidlo HARDENER EPOXY - S 1500 (Hodepox — TR 00)
Redidlo THINNER EPOXY - S 0500 (Hodepox — R 00)

Zivotnost smési
Pomér tuzeni
Indukéni doba
Redéni

Pfiprava podkladu
Teplota

Zarucni lhuta

min. 8 hod
4:1hm.

10 min.
0az5%hm.
54az10% hm.
0az10% hm.

t<25°C

barva : tvrdidlo
airless

vzduchové strikani
natirani Stétcem

CSN EN ISO 8504, prip. dle dalich specifickych poZadavkd na PU

min. 5 °C
min. +3 °C

podkladu a okolniho prostredi
odstup od teploty rosného bodu
24 mésict od data vyroby

e NatuZenou smés neni vhodné nechavat na pfimém slunci nebo u jinych zdroji tepla, vyrazné se tim zkracuje jeji Zivotnost. Blizsi
aplika¢ni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

Vyrobni zavod / sidlo spoleénosti - HET spol. s r.o., ¢.p. 61, 417 65 Ohnic | tel.: +420 417 810 111 | www.het.cz | www.prohet.cz m



http://www.het.cz/
http://www.prohet.cz/

Technicky list
20221209

mm PROFESSIONAL LINE

e Rychlost zasychani (vyzravani) vyrazné ovliviiuje teplota. PFi nepfiznivych podminkach je tfeba iGmérné prizpUsobit dobu prelakovani

e  Doporucena tloustka vrstvy v jednom aplika¢nim kroku 60 - 100 um DFT.

e PrizvysSené UV expozici dochazi ke kfidovani natéru, tzn. i ztraté lesku.

e  Pfi pozadavku na barevnou stalost a pfi UV expozici se voli pro vrchni vrstvu vyrobek PROHET PUR (v¢. tvrdidla na bazi alifatického
isokyanatu).

e Pro tézsi korozni prostiedi se uvazuje kombinace se zakladni a pfip. podkladni barvou. Vice informaci poskytne vyrobce.
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