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FILLER PUR MIO - S 3720

CORODUR - PR 02

Barva podkladova 1K PUR, bariérovad mezivrstva

Rozpoustédlova polyuretanova podkladni barva, jednokomponentni (1K), pro tézka korozni prostfedi. Druhou reakéni komponentu tvori vzdusna
vlhkost, ¢imz vznika velmi stabilni a odolny film. Kombinuje se s vhodnou zakladni a vrchni barvou PROHET rfady, PUR, EPOXY, pfip. dle
doporuceni vyrobce.

Charakteristika:

Vyrobek je urcen pro primyslové poufZiti s charakterem vysoké korozni zatéze. Vyrazné protikorozni vlastnosti. Typickym pouZitim jsou podkladni
natéry (mezivrstvy) ocelovych konstrukci (energetika, chem. primysl), zemédeélské a dopravni techniky (stroje, automobily, lodé), technologické
a obytné kontejnery, nadrze, stavebni ocelové prvky apod. Barva vyzrava chemickou reakci se vzdusnou vlhkosti.

Barva slouZi ve funkci bariérové mezivrstvy, ktera znemoznuje penetraci vihkosti k podkladovému kovu. Pretiratelna je Sirokou Skalou vyrobkd.
exteriér @ vhodny pro korozni prostredi C2, C3, C4, C5 e teplotni odolnost -50 °C az kratkodobé +240 °C (suchého tepla) ® vysoka

houZevnatost a chemickd odolnost filmu e aplikovatelnost airless, HVLP, $tétec, valeCek ® moznost silnovrstvych nastfik e rychlé zasychani
e obsahuje slidovy a Al pigment

Parametry vyrobku:
Susina 78 % hm. -
59 % obj. -
Hustota 1,7 g.cm3 -
Vydatnost 8,5 m2/kg 40 um DFT
Zasychani 2 hod proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
5 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
2-4hod prelakovatelné (Pfi rGznych klimatickych podminkach se
mohou rychlosti schnuti lisit. Dobu prelakovatelnosti ovlivriuje
také typ nasledného natéru a zpUsob jeho aplikace. Pro vice informaci
kontaktujte vyrobce.
Prilnavost st.0-1 ocel
voc 360 g/l (0,210 kg/kg) -
TOC 240 g/1 (0,140 kg/kg) -
VOC aplikaéni <500 g/I max. VOC barvy v aplika¢nim stavu (12 % hm. fedidla)
Vzhled - homogenni pigmentovana tixotropni kapalina
Odstiny - PR 0106 (Sedo-sttibrna)
Aplikace:
Redidlo THINNER PUR - S 0700 (Corodur — R 00)
Redéni 0 a7 8% hm. airless
33712 % hm. vzduchové stiikani
0az8 % hm. natirani Stétcem
Pfiprava podkladu CSN EN ISO 8504, pfip. dle dal3ich -
specifickych pozadavkd na PU -
Teplota min. 5 °C podkladu a okolniho prostredi
min. +3 °C odstup od teploty rosného bodu
Zarucni Ihata - 12 mésicl od data vyroby
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e Rychlost zasychani (vyzravani) vyrazné ovliviiuje vihkost vzduchu a teplota. V pfilis suchém prostfedi (RH pod 30%) vyzrava velmi pomalu.

e  Doporucena tloustka vrstvy v jednom aplikacnim kroku 60 - 100 um DFT.

e Nedoporuéuje se nanaset vyssi tloustky neZ 120 um DFT najednou.

e  Blizsi aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e Velmi chemicky odolné pojivo v kombinaci se slidovym a Al plnivem vytvafi silny bariérovy efekt vici povétrnostnim vliviim.

e Kombinuje se se zakladni a vrchni barvou PROHET fady, PUR nebo EPOXY. Pfi poZadavku na barevnou stélost a pfi UV expozici se voli pro
vrchni vrstvu vyrobek PUR (v¢. tvrdidla na bazi alifatického isokyanatu).

eV pribéhu praci a pfi skladovani chrarnte obsah plechovky pred vzdusnou vihkosti a vihkosti pochazejici z neoriginalnich fedidel. Vlihkost
zpUsobuje polymeraci barvy. Nespotfebované mnozstvi barvy hermeticky uzavrete.
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