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PRIMER PUR - $ 2700

Barva zéakladni protikorozni 2K PUR

Rozpoustédlova polyuretanova zakladni barva, dvou komponentni (2K). Kombinuje se s vhodnou vrchni barvou PROHET rady, PUR, EPOXY, pfrip.
dle doporuceni vyrobce. Pouziti pfimo na ocelovy, litinovy, zinkovany, hlinikovy aj. povrch.

Charakteristika:

Vyrobek je uréen pro vieobecné primyslové pouziti pro stfedni mechanickou a chemickou zatéz. Vhodny pro stfedni az vysoké korozni zatizeni.
Vyrazné protikorozni vlastnosti. Typickym pouZitim jsou zakladni natéry ocelovych konstrukci, zemédélské a dopravni techniky (stroje,
automobily, lodé), technologickych a obytnych kontejnerd, stavebnich ocelovych prvkd apod.

interiér - exteriér o vhodny pro korozni prostfedi C2, C3, C4, C5 e teplotni odolnost 120 °C — 150 °C e vysoka houZevnatost a chemicka
odolnost filmu e aplikovatelnost airless, HVLP, Stétec, valeCcek ® moznost aplikace ,mokry do mokrého” e rychlé zasychani

Parametry vyrobku:
Susina 75 % hm. barva
59 % obj. smés
Hustota 1,55 g.cm3 barva
Vydatnost 10 m?/kg 40 um DFT
Zasychani 45 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)

8 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)

1 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT). PFi rGznych klimatickych podminkach se
mohou rychlosti schnuti lisit. Vliv na dobu prelakovatelnosti ma i typ
nasledného natéru a zplsob jeho aplikace. Pro vice informaci kontaktujte
vyrobce.

Prilnavost st.0-1 ocel
VOC 360 g/I (0,245 kg/kg) smés
TOC 250 g/1 (0,170 kg/kg) smés

VOC aplikaéni
Vzhled

<470 g/l

max. VOC barvy v aplikacnim stavu (15 % hm. redidla, tuzidlo)
homogenni pigmentovana lehce tixotropni kapalina

Odstiny - PR 0100 (bila), PR 0104 (sv. Seda), PR 0111 (stf. Seda), dale pastelové odstiny
ténované dle interni vzorkovnice odstin
Aplikace:
Tuzidlo HARDENER PUR —S 1700
HARDENER PUR — S 1740
Redidlo THINNER PUR - S 0710 (0720)
Zivotnost smési min. 8 hod t <25 °C, tvrdidlo S 1700
min. 5 hod t <25 °C, tvrdidlo S 1740
Pomér tuzeni 8:1hm. barva : tvrdidlo S 1700
6:1hm. barva : tvrdidlo S 1740
Redéni 04a?10 % hm. airless
5az15% hm. vzduchové strikani
0az10% hm. natirani stétcem

Pfiprava podkladu CSN EN ISO 8504, prip. dle dalsich specifickych poZadavkd na PU

Teplota min. 5 °C podkladu a okolniho prostredi
min. +3 °C odstup od teploty rosného bodu

Zarucni Ihata - 24 mésicl od data vyroby
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e NatuZenou smés neni vhodné nechdvat na pfimém slunci nebo u jinych zdrojl tepla, vyrazné se tim zkracuje jeji Zivotnost. BIizsi
aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e Rychlost zasychani (vyzravani) vyrazné ovliviiuje teplota.

e  Doporucena tloustka vrstvy v jednom aplika¢nim kroku 60 - 80 um DFT.

e  Kombinuje se s vrchni barvou PROHET fady, EPOXY nebo PUR. Pfi poZadavku na barevnou stalost a pfi UV expozici se voli pro vrchni
vrstvu vyrobek PUR (v¢. tvrdidla na bazi alifatického isokyanatu).

e  Blizsi aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.
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