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mm PROFESSIONAL LINE

TOP COAT-54360/ G

HODEJKA — ER 60-2

Email leskly rychleschnouci, s obsahem protikoroznich pigmenta

Rozpoustédlova na vzduchu schnouci leskla barva. Kombinuje se s vhodnou zakladni protikorozni barvou PROHET rady, PRIMER COAT, PRIMER
ACRYL, pfip. dle doporuceni vyrobce. V koroznim prostredi C2 Ize pouZzit pfimo na kov.

Charakteristika:
Vyrobek je urcen pro vSeobecné pouziti bez naroki na mechanickou a chemickou zatéz. Vhodny pro nizké azZ stfedni korozni zatizeni. Typickym
pouZitim jsou vrchni natéry ocelovych konstrukci, zemédélské techniky, odpadovych kontejnerd, stavebnich ocelovych prvkid apod.

interiér - exteriér ® vhodny pro korozni prostiedi C2, C3 e obsahuje korozni inhibitory e teplotni odolnost 90 °C — 110 °C e jednoduché
zpracovani e aplikovatelnost stfikanim v¢. airless, Stétec, valeCek @ rychlé zasychani a vyzravani e limitovana svétlostalost

Parametry vyrobku:
Susina 65 % hm. -
45 % obj. -
Hustota 1,25 g.cm?3 -
Vydatnost 8,5 m?/kg 40 um DFT
Zasychani 30 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
6 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
24 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT)
Prilnavost st.0-1 ocel
Lesk >70 GU leskly /60°, mimo metalické odstiny
voc 440 g/1 (0,350 kg/kg) -
TOC 395 g/1 (0,315 kg/kg)

VOC aplikaéni
Vzhled

<495 g/l

max. VOC barvy v aplikacnim stavu (10 % hm. redidla)
homogenni pigmentovana viskézni kapalina

Odstiny - RAL, vzor
Aplikace:

Redidlo THINNER — S 0320 (S 0315), (Hodejka — R 00)
Redéni 0a?8% hm. airless

Priprava podkladu
Teplota

Zarucéni lhata

5az10% hm.
0az5%hm.

CSN EN ISO 8504, pfip. dle dalich
specifickych pozadavki na PU

min. 5 °C
min. +3 °C

vzduchové strikani
natirani Stétcem

podkladu a okolniho prostredi
odstup od teploty rosného bodu
24 mésicl od data vyroby

. V pripadé vicevrstvych ndnost dodrzujte dobu prelakovatelnosti. Pfi nepfiznivych povétrnostnich podminkach (nizka teplota, vysoka

vlhkost vzduchu) imérné prizplsobte dobu prelakovani.

. Neaplikujte vy3si tloustku v jednom aplikaénim kroku nez 60 um DFT.
. Blizsi aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.
. Pro stfedni korozni zatizeni se uvaZzuje kombinace se zakladni barvou. Vice informaci poskytne vyrobce.
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