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PRIMER PUR - $ 2760

Barva zéakladni protikorozni 1K PUR, s obsahem praskového Zn

Rozpoustédlova polyuretanova zakladni barva, jednokomponentni (1K), pro tézka korozni prostfedi. Druhou reakéni komponentu tvofi vzdusna
vlhkost, ¢imz vznika velmi stabilni a odolny film. Kombinuje se s vhodnou podkladni a vrchni barvou PROHET rady, PUR, EPOXY, pfip. dle
doporuceni vyrobce. Aplikuje se na ocel, litinu, zinek, hlinik, korozivzdornou ocel apod.

Charakteristika:

Vyrobek je urcen pro primyslové pouziti s charakterem vysoké korozni zatéze. Vyrazné protikorozni vlastnosti. Typickym pouZitim jsou zakladni
natéry ocelovych konstrukci (energetika, chem. primysl), zemédélské a dopravni techniky (stroje, automobily, lodé), technologické a obytné
kontejnery, nadrze, stavebni ocelové prvky apod. Barva vyzrava chemickou reakci se vzdusnou vlhkosti.

Barva muze slouZit téZ ve funkci sjednocujiciho univerzalniho podkladu na starych natérovych systémech, kde dobfe zakotvi, nenarusuje pdvodni
podklad a je nasledné pretiratelna Sirokou Skalou vyrobkd.

exteriér e vhodny pro korozni prostredi C2, C3, C4, C5 e teplotni odolnost -50 °C aZ kratkodobé +240 °C (suchého tepla) e vysoka
houZevnatost a chemicka odolnost filmu e aplikovatelnost airless, HVLP, stétec, vileCek ® moZnost silnovrstvych nastrik(i @ rychlé zasychani
® obsahuje zinkovy pigment

Parametry vyrobku:
Susina 76 % hm. -
59 % obj. -
Hustota 1,6 -1,25g.cm? -
Vydatnost 8,5 m?/kg 40 um DFT
Zasychani 1 hod proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
4 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
2-4hod prelakovatelné (Pfi rGznych klimatickych podminkach se
mohou rychlosti schnuti liSit. Dobu prelakovatelnosti ovliviiuje
také typ nasledného natéru a zplsob jeho aplikace. Pro vice informaci
kontaktujte vyrobce.
Pfilnavost st.0-1 ocel
vocC 390 g/l (0,240 kg/kg) =
TOC 265 g/l (0,165 kg/kg) =

VOC aplikaéni
Vzhled

<470 g/l

max. VOC barvy v aplikacnim stavu (10 % hm. redidla)
homogenni pigmentovana tixotropni kapalina

Odstiny - PR 0820 (starordzZovy), PR 0910 (tmavé sedy)
Aplikace:

Redidlo THINNER PUR - S 0700 -

Redéni 0a?8% hm. airless

Priprava podkladu

Teplota

Zarucni lhuta

33az10% hm.

0az 8% hm.

CSN EN ISO 8504, pfip. dle dalich
specifickych pozadavki na PU
min. 5 °C

min. +3 °C

vzduchové strikani
natirani Stétcem

podkladu a okolniho prostredi
odstup od teploty rosného bodu
12 mésich od data vyroby
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e Rychlost zasychani (vyzravani) vyrazné ovliviiuje relativni vihkost vzduchu a teplota. V pfili§ suchém prostfedi (RH pod 30%) vyzrava velmi
pomalu.

e  Doporucend tloustka vrstvy v jednom aplikaénim kroku 60 - 100 um DFT.

e Nedoporuéuje se nanaset vyssi tloustky neZ 120 um DFT najednou.

e  Blizsi aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e Velmi chemicky odolné pojivo v kombinaci se zinkovym plnivem vytvafi silny bariérovy efekt viéi povétrnostnim vliviim.

e Kombinuje se s vrchni, pfip. podkladni a vrchni barvou PROHET fady, PUR nebo EPOXY. Pfi poZadavku na barevnou stalost a pfi UV expozici
se voli pro vrchni vrstvu vyrobek PUR (vc¢. tvrdidla na bazi alifatického isokyandtu)

eV pribéhu praci a pfi skladovani chrarnte obsah plechovky pfed vzdusnou vlhkosti a vihkosti pochézejici z neoriginalnich fedidel. Vlhkost
zplsobuje polymeraci barvy. Nespotfebované mnozstvi barvy hermeticky uzavrete.

Vyrobni zavod / sidlo spoleénosti - HET spol. s r.o., ¢.p. 61, 417 65 Ohnic | tel.: +420 417 810 111 | www.het.cz | www.prohet.cz m



http://www.het.cz/
http://www.prohet.cz/

