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DTM HS PUR - S 5700 / SM

HODOPUR - ER 00-4

Barva jednovrstva polomatna 2K PUR

Rozpoustédlova polyuretanova polomatna barva na kov, dvou komponentni (2K). Kombinuje se s vhodnou zakladni barvou nebo se nanasi pfimo
na kovovy povrch (ocel, litina, zinek*, hlinik*). Zpracovava se vyhradné ve smési s tvrdidly HARDENER PUR (Hodopur).

Charakteristika:

Vyrobek je urcen pro vSeobecné primyslové pouZziti. Vhodny pro stiedni mechanickou zatéz. Typickym pouZitim jsou povrchy strojd, dopravni

a stavebni technika, ocelové konstrukce a stavebnictvi vSseobecné.

interiér - exteriér ® vhodné pro korozni prostiedi C2, C3, C4, C5** e obsahuje fosfore¢nan zineCnaty e teplotni odolnost 120 °C—-150°C e
aplikovatelnost airless, HVLP, Stétec, valeCek ® mozZnost chemického namahani (oleje, fezné kapaliny, paliva, Cistici prostfedky) e zvysena
mechanicka odolnost a otéruvzdornost filmu

Parametry vyrobku:
Susina 77 % hm. barva
62 % obj. smés
Hustota 1,55 g.cm3 barva
Vydatnost 10 m?/kg 40 um DFT
Zasychani 50 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
20 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
2 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT)
Prilnavost st.0-1 ocel
Lesk 25-40GU polomatny /60°, (mimo RAL 9006, 9007)
VvoC 330 g/1 (0,220 kg/kg) smés
TOC 245 g/I (0,165 kg/kg) smés

VOC aplikaéni
Vzhled

470 g/|

max. VOC barvy v aplika¢nim stavu (20 % hm. fedidla, tuzidlo)
homogenni pigmentovana viskdzni kapalina

Odstiny - RAL, vzor
Aplikace:

Tuzidlo HARDENER PUR - S 1700 (Hodopur — TR 00)
Redidlo THINNER PUR - S 0710 (0720), (Hodopur — R 00)

Zivotnost smési
Pomér tuzeni
Redéni

Priprava podkladu
Teplota

Zaruéni lhuta

min. 6 hod
8:1hm.
0az10% hm.
5az20% hm.
0az2%hm.
0az10% hm.

t<25°C

barva : tvrdidlo

airless

vzduchové strikani
HVLP aplikace struktury
natirani Stétcem

CSN EN ISO 8504, pfip. dle dalsich specifickych poZadavkd na PU

min. 5 °C
min. +3 °C

podkladu a okolniho prostredi
odstup od teploty rosného bodu
24 mésicl od data vyroby

e  NatuZenou smés neni vhodné nechavat na pfimém slunci nebo u jinych zdroji tepla, vyrazné se tim zkracuje jeji Zivotnost. Blizsi

aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e Moznymi zékladnimi a podkladnimi vrstvami jsou vyrobky PROHET fady, PUR, EPOXY. Vice informaci poskytne vyrobce.
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e Barvou lze na upravovaném povrchu vytvaret efekt struktury. Ta se docili dvoufazovym nastfikem, a) nastfik standardni hladké souvislé
vrstvy. Nasleduje odvétrani a zavadnuti povrchu po dobu cca 10 min, b) nastfik nefedénou barvu za snizeného tlaku ve formé neslité
vrstvy. Intenzitu a velikost struktury lze ovliviiovat vstupnim tlakem a Uhlem trysky, pfip. dodate¢nym tlakem v pretlakové nadobce.

Doporucuje se provedeni zkusebniho nastriku.

* Vhodnost konkrétniho typu podkladu je tfeba ovéfit z hlediska adheze. Vice informaci poskytne vyrobce n.h.
** Pro tézsi korozni prostiedi se uvazuje jako soucast natérového systému.

Vyrobni zavod / sidlo spoleénosti - HET spol. s r.o., ¢.p. 61, 417 65 Ohnic | tel.: +420 417 810 111 | www.het.cz | www.prohet.cz m



http://www.het.cz/
http://www.prohet.cz/

