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PRIMER HS EPOXY ZINC - S 2540

HODEPOX -ZR 11

Epoxidova 2K zakladni barva protikorozni zinkem plnéna

Rozpoustédlova zakladni epoxidova barva s vysokym obsahem zinku, dvou komponentni (2K). Kombinuje se s vhodnou vrchni barvou PROHET
fady, EPOXY, PUR, pfip. dle doporuceni vyrobce. PouZziti pfimo na ocelovy, zinkovany nebo litinovy povrch.

Charakteristika:

Vyrobek je urcen pro prlimyslové pouZiti s vysokym koroznim zatizenim. Vyrazné protikorozni vlastnosti jsou dadny vysokym obsahem zinku.
Typickym pouZitim jsou zakladni natéry ocelovych konstrukci, zemédélské a dopravni techniky (stroje, automobily), technologické a obytné
kontejnery, stavebni ocelové prvky, energetika apod. Vhodnym podkladem je tryskany povrch (st. Sa 2 %). Barva je ur¢ena do natérovych
systémi projektovanych na vysokou Zivotnost.

interiér - exteriér e vhodny pro korozni prostfedi C2, C3, C4, C5 e teplotni odolnost 120 °C — 150 °C e vysoka korozni odolnost e
aplikovatelnost airless, HVLP, Stétec, valeCek e vysoka bariérova ochrana s filtracnim efektem e potlacuje podkorodovani natéru pfi lokalnim
poskozeni

Parametry vyrobku:
Susina 85 % hm. barva
54 % obj. smés
Hustota 2,4g.cm3 barva
Vydatnost 6,5 m?/kg 40 um DFT
Zasychani 45 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
4 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
6 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT). PFi rGznych klimatickych podminkach se
mohou rychlosti schnuti lisit.
Prilnavost st. 0 ocel
VOC 400 g/l (0,180 kg/kg) smés
TOC 330 g/l (0,150 kg/kg) smés

VOC aplikaéni
Vzhled

<500 g/I

max. VOC barvy v aplika¢nim stavu (15 % hm. fedidla, tuzidlo)
homogenni tixotropni kapalina

Odstiny PR 0920 (kovové seda, obsahuje praskovy zinek)
Aplikace:

Tuzidlo HARDENER EPOXY - S 1500 (Hodepox — TR 00)

Redidlo THINNER EPOXY - S 0500 (Hodepox — R 00)

Zivotnost smési
Pomér tuzeni
Indukéni doba
Redéni

Priprava podkladu
Teplota

Zaruéni lhuta

min. 8 hod
8:1hm.

10 min
5az15% hm.

t<25°C
barva : tvrdidlo

Airless, natirani stétcem

CSN EN ISO 8504, prip. dle dalsich specifickych pozadavkd na PU

min. 5 °C
min. +3 °C

podkladu a okolniho prostredi
odstup od teploty rosného bodu
12 mésict od data vyroby

e NatuZenou smés neni vhodné nechavat na pfimém slunci nebo u jinych zdrojl tepla, vyrazné se tim zkracuje jeji Zivotnost. Blizsi
aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e  Aplikaci je doporuceno provadét na kovové Cisty povrch s dostatecnym kotvicim profilem (tryskany povrch) a nejpozdéji do 4 hod
od mechanické operace. Pfi styku s Cistym kovem vykazuje mimoradné ochranné mechanismy, které jsou predpokladem vysoké
Zivotnosti systému.

Vyrobni zavod / sidlo spoleénosti - HET spol. s r.o., ¢.p. 61, 417 65 Ohnic | tel.: +420 417 810 111 | www.het.cz | www.prohet.cz m



http://www.het.cz/
http://www.prohet.cz/

Technicky list
20230920

mm PROFESSIONAL LINE

e Nevhodné na porézni podklady (metalizované nastriky). V tomto pfipadé je nutné zatésnéni podkladu barvou PROHET FILLER HS
EPOXY-S 3510. Vice informaci poskytne vyrobce.

e Doporucend tloustka vrstvy v jednom aplikaénim kroku 40 - 60 um DFT.

e Vyrobek je vhodny na dilce nepodléhajici pFilisSnému ohybu a pnuti.

e  Blizsi aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e  Kombinuje se s vrchni barvou PROHET fady, EPOXY nebo PUR. Pfi pozadavku na barevnou stélost a pfi UV expozici se voli pro vrchni
vrstvu vyrobek PUR (v¢. tvrdidla na bazi alifatického isokyanatu).
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