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mm PROFESSIONAL LINE

CLEAR ACRYL-W 6130/ G

HODOKOR — LV 30-1

Vodoureditelny lak pro do¢asnou ochranu kovovych povrchii

Vodoureditelny lak s obsahem koroznich inhibitor(. Nanasi se pfimo na kov (ocel, litina). SlouZi pfevazné jako docasna protikorozni ochrana
po dobu manipulace, skladovani a pfepravy vyrobk(. Transparentni varianta umozriuje posuzovat kvalitu podkladu i po nastfiku laku.

Charakteristika:

Vyrobek je uréen k docasné ochrané oceli a litiny vic¢i pUsobeni povétrnostnich vlivli. Zpravidla se ochranna funkce predpoklada v délce
do 6 mésicl od nastfiku laku. Nanasi se v jedné aZ dvou vrstvach. Lak je moZné susit za teplot do 60 °C. Nanasi se na Cisty povrch bez mastnoty
a koroze pfi teplotidch nad +12 °C. Souvisld neposkozena vrstva laku mliZe nasledné slouzit jako zakladni natér pod vrchni barvy (napf. PROHET
ACRYL W)

interiér - exteriér ® vhodny pro korozni prostfedi C2, C3 @ obsah koroznich inhibitorl e teplotni odolnost do 90 °C e jednoduché zpracovani
e nizka hladina VOC e velmi rychlé schnuti

Parametry vyrobku:
Susina 40 % hm.
38 % obj.
Hustota 1,0 g.cm3
Vydatnost 9,5 m?/kg 40 um DFT
Zasychani 30 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
10 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
10 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT)
Pfilnavost st. 0-1 ocel
Lesk >60 GU leskly /60°
VOC <40 g/I (0,03 kg/kg)
TOC <25 g/1 (0,02 kg/kg)
Vzhled - mlécné zbarvena kapalina
Odstiny - 0011-transparent, 0029-Cerny
Aplikace:
Redidlo pitnd voda
Redéni 0-5% airless strikani
5az15% hm. vzduchové strikani
K ¢isténi Stétcl a aplikaénich pomUcek pouZijte pred jejich zaschnutim vodu
Priprava podkladu CSN EN ISO 8504, prip. dle dalsich specifickych pozadavkd na PU
Teplota min. 12 °C podkladu a okolniho prostredi
min. +3 °C odstup od teploty rosného bodu
Zarucni Ihata - 12 mésict od data vyroby

e Lak nanasejte v 1 az 2 vrstvach na suchy a Cisty podklad.

e Neaplikujte vyssi tloustku v jednom aplikaénim kroku neZ 40 - 60 um DFT.
e  Blizsi aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e  Chrarite pred mrazem (pti skladovani a manipulaci)

e  Po skonceni praci obsah dlkladné uzavrete.
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