Technicky list
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mm PROFESSIONAL LINE

CLEAR PUR - S 6710 / HG

HODOPUR - LR 10-1

Lak vysoce leskly 2K PUR

Rozpoustédlovy polyuretanovy vysoce leskly lak, dvou komponentni (2K). Kombinuje se s vhodnym natérovym systémem nebo se nanasi jako
dekorace pfimo na kovovy povrch (Zn, Al, Cu, apod.). Zpracovava se vyhradné ve smési s tuZidlem HARDENER PUR - S 1700 (Hodopur — TR 00).

Charakteristika:

Vyrobek je uréen pro velmi kvalitni povrchovou upravu v primyslové oblasti pfip. v oblasti car-refinishingu. Vhodny pro stfedni az vyssi
mechanickou zatéz s charakterem chemického zatizeni. PouZiti nachazi ve strojirenstvi, ve stavebnictvi, v dopravni technice, jako ochranny
a dekorativni film.

interiér - exteriér ® vhodné pro korozni prostredi C2, C3, C4, C5 e teplotni odolnost 120 °C— 150 °C e aplikovatelnost vzduchovym stfikanim,
(alternativné Stétec, valecek) ® moznost chemického namahani (oleje, fezné kapaliny, paliva, Cistici prostiedky) e zvySena mechanicka odolnost
a otéruvzdornost filmu e zvySena UV ochrana e velmi rychlé vyzravani filmu

Parametry vyrobku:
Susina 60 % hm. barva
60 % obj. smés
Hustota 1,0+0,1 g.cm3 lak
Vydatnost 14 m2/kg 40 um DFT
Zasychani 1 hod proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
10 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
Prilnavost st. 0-1 ocel
Lesk >90 GU vysoky lesk /60°
VvoC 360 g/l (0,355 kg/kg) smés
TOC 250 g/I (0,245 kg/kg) smés
VOC aplikaéni <840 g/l max. VOC laku v aplika¢nim stavu
Vzhled - homogenni Cira viskdzni kapalina
Aplikace:
Tuzidlo HARDENER PUR - S 1700 (Hodopur — TR 00)
Redidlo THINNER PUR - S 0710 (0720), (Hodopur — R 00)-
Zivotnost smési min. 1 hod t<25°C
Pomér tuzeni 2.5:1hm. lak : tvrdidlo
Redéni 10 az 40 % hm. vzduchové strikani
Priprava podkladu CSN EN ISO 8504, prip. dle dalsich specifickych pozadavkd na PU
Teplota min. +5 °C podkladu a okolniho prostredi

min. +3 °C
Zaruéni lhuta -

odstup od teploty rosného bodu
24 mésicll od data vyroby

e NatuZenou smés neni vhodné nechavat na pfimém slunci nebo u jinych zdroju tepla, vyrazné se tim zkracuje jeji Zivotnost. Blizsi aplikacni
instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e Vhodnost konkrétniho typu podkladu je tfeba ovéfit z hlediska adheze. Vice informaci poskytne vyrobce n. h.

e Pro tézsi korozni prostredi se uvazuje jako soucast natérového systému. Vice informaci poskytne vyrobce n. h.

e MozZnymi zakladnimi, podkladnimi a vrchnimi vrstvami jsou vyrobky PROHET fady, PUR, EPOXY. Vice informaci poskytne vyrobce.
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