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DTM HS EPOXY - S 5520 / SG

Barva vysokosusinova jednovrstva 2K EPOXY

Rozpoustédlova vysokosusinova epoxidova pololeskla az leskla barva na kov, dvou komponentni (2K). Kombinuje se s vhodnou zakladni barvou
PROHET rady, PUR, EPOXY nebo se nanasi pfimo na kovovy povrch (ocel, litina, zinek, hlinik). Alternativné Ize barvu pouzit k natérdim svislych
i vodorovnych betonovych povrchl (bez deklarace pro ochranu a obnovu celistvosti betonovych konstrukci ve smyslu CSN EN 1504-2),
vapenocementovych omitek, OSB a MDF desek apod. Zpracovava se vyhradné ve smési s tuzidlem HARDENER EPOXY - S 1520.

Charakteristika:

Vyrobek je urcen pro vseobecné primyslové pouziti. Vhodny pro stfedni mechanickou zatéz a chemické zatizeni. Velmi dobfe odoléava vlhkosti,
kys. sirové, organickym rozpoustédliim, zfedénym alkohollm. Typickym pouZitim jsou povrchy strojt, stavebni a manipulacni techniky, ocelovych
konstrukci, armatur a vSude tam, kde je omezena intenzivni expozice UV zafenim. V pripadé betonovych a vapenocementovych povrch( zlepsuje
jejich dekoracni a ochranné vlastnosti, umoznuje snadnou omyvatelnost a Udrzbu. Vytvafi celistvy a nepropustny natérovy film. Vyrobek neni

uréen pro ochranu a obnovu celistvosti betonovych konstrukci ve smyslu €SN EN 1504-2.

interiér - exteriér ® vhodné pro korozni prostredi C2, C3, C4, C5 e obsahuje fosfore¢nan zinecnaty @ teplotni odolnost 120 °C—150°C e
aplikovatelnost airless, HVLP, $tétec, alternativné valeCek ® moznost silnovrstvych nastfiki e mechanicka odolnost a otéruvzdornost filmu e

zvySena tolerance k Cistoté povrchu e nizké emise VOC

Parametry vyrobku:

Susina 80 % hm.
70 % obj.
Hustota 1,5g.cm3
Vydatnost 12 m?2/kg
Zasychani 2 hod
5 hod
4 hod
Prilnavost st. 0
Lesk 45 -65 GU
voc 245 g/1 (0,170 kg/kg)
TOC 190 g/I (0,135 kg/kg)
VOC aplikaéni <500 g/I
Vzhled -
Odstiny -

Protiskluzné vlastnosti, staticky® a dynamickyd sou¢initel
smykového tieni (dle CSN 74 4507, namé¥ené stiedni hodnoty
celého zkusebniho souboru, podklad hladka cementovlaknita
deska, bez posypu)

Kritérium protiskluznosti podlah v bytovych a pobytovych
mistnostech ve smyslu €SN 74 4505, ¢l. 4.17.

Kritérium protiskluznosti podlah v ¢astech staveb uzivanych
verejnosti véetné pasazi a krytych prichodl ve smyslu
CSN 74 4505, ¢&l. 4.17.
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smés

barva

40 pm DFT

proti prachu (23 °C, 40 um DFT)

proschlé (23 °C, 40 um DFT)

prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT). PFi rGznych klimatickych podminkach se
mohou rychlosti schnuti lisit.

ocel

/60°, s vyjimkou metalickych odstin(

smés

smeés

max. VOC barvy v aplikacnim stavu (20 % hm. redidla, tuzidlo)
homogenni pigmentovana tixotropni kapalina

RAL, vzor

za sucha 21,12 ps; 21,10 pd
za mokra 20,97 ps ; 20,44 pd

za sucha — spliuje
za mokra — spliuje

za sucha —spliuje
za mokra — bez posypu nesplriuje
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Aplikace:
Tuzidlo HARDENER EPOXY - S 1520
Redidlo THINNER EPOXY - S 0500
Zivotnost smési min. 5 hod t<25°C
Pomér tuzeni 7:1hm. barva : tvrdidlo

4,7 : 1 obj. barva : tvrdidlo
Indukéni doba 10 min. -
Redéni 0ai5%hm. airless

0az10% hm. natirani Stétcem
Pfiprava podkladu CSN EN ISO 8504, prip. dle dalsich specifickych poZadavkd na PU
Teplota min. 5 °C podkladu a okolniho prostredi

min. +3 °C odstup od teploty rosného bodu
Zarucéni Ihata - 24 mésicl od data vyroby

e  NatuZenou smés neni vhodné nechavat na pfimém slunci nebo u jinych zdroji tepla, vyrazné se tim zkracuje jeji Zivotnost. Blizsi
aplikac¢ni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e Rychlost zasychani (vyzravani) vyrazné ovliviiuje teplota. Pti nepfiznivych podminkach je tfeba Gmérné prizplsobit dobu prelakovani

e  Doporucena tloustka vrstvy v jednom aplikaénim kroku 60 - 120 pum DFT.

e  Pfizvysené UV expozici dochazi ke kfidovani natéru, tzn. i ztraté lesku.

e  Pfi pozadavku na barevnou stalost a pfi UV expozici se voli pro vrchni vrstvu vyrobek PROHET PUR (v€. tvrdidla na bazi alifatického
isokyanatu).

e Pro tézsi korozni prostredi se uvazuje kombinace se zékladni a pfip. podkladni barvou. Vice informaci poskytne vyrobce.

e U poréznich podkladd (beton, omitkoviny, dfevovlaknité desky) se doporuéuje pfedem provést oSetfeni vhodnym penetraénim
natérem (napf. PROHET FILLER HS EPOXY-S 3510), vice informaci poskytne vyrobce.

e  Podklad musi byt suchy, vyzraly, zbaveny nesoudrinych vrstev, vykvétl soli a necistot. Pozor, natér brani prostupu vodnich par,
zamezte vzlinani vihkosti do podkladu. Vice informaci poskytne vyrobce.

e  Pii aplikaci véleckem se doporuduje predem odzkouset vhodnost této metody nanaseni u konkrétni aplikace (dosazeni malé tloustky
filmu, zvy$ena pénivost).
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